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Soldadora Inversor Electrodo Modelo: WF-120
120A

Soldadora Inversor, TIG LIFTy ELECTROD) AL/ [LggPdll
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CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS
Facil de transportar Funcién: TIG LIFT, para acero al carb6n e

el ul inoxidable

Recomendado para trabajos sencillos de
herreria Para proceso TIG se recomienda usar la
antorcha:

Modelo: AXT-WP26 (se vende por separado)

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

Voltaje de alimentacion: 110 - 120V ELECTRODO

Voltaje de alimentacion: 110-220V

ELECTRODO 110v

Frecuencia: 60Hz . . Frecuencia: 60Hz

Ciclo de trabajo Ciclo de trabajo
Rango de amperaje: 20-110A Rango de amperaje en Electrodo: 20-120A/110V y 20-200A/220V|

Potencia salida Potencia salida
Capacidad de electrodo: 1.6-3.2 Rango de amperaje en TIG: 20-120/110V y 20-200/220V
Voltaje en vacio: 65V Capacidad de electrodo: 3/32” - 1/8”
Consumo: 4,600W Voltaje en vacio: 77V
Peso: 2 kg Consumo: 3,520W Ciclo de trabajo
Medida en cm: 21*9.5*13 Peso: 4 kg Potencia salida

Medida en cm: 35*18.5*25

Amperimetro: Digital

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

TIPO DE ELECTRODO RECOMENDADO

Celulésico Rutilico Bajo Hidrégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
Celulésico Rutilico Bajo Hidroégeno Inoxidable Aluminio Hierro colado
E6010 NO E6013 Sl E7018 NO | E308L-16 Sl E4043 NO ENi-Cl Sl
E6010 NO E6013 SI E7018 NO | E308L-16 Sl E4043 NO ENi-CI Si
E6011 Sl ENiFe-Cl Sl
E6011 Si ENiFe-Cl Si

INCLUYE
Cables
Pinza tierra

INCLUYE
Cables
Pinza tierra

Pinza portaelectrodo Pinza porta electrodo

40




oldado 0 0 I M0d9|0 WF'MIG].UU
0-G/ 00 —
> orOP ° . ’
\ ' \ / GAHAI;TI'A LIGHT DUTY
) CD
CARACTERISTICAS

DATOS TECNICOS CICLO DE TRABAJO

0 0-120 MIG 110-120V

60 Ciclo de trabajo 100%
4 Potencia salida 100A 50A

INCLUYE

Antorcha MIG integrada
Pinza tierra integrada
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